FIBRAPLAN® ELOXX 5754 ist eine beidseitig plangefraste Gussplatte fiir hochste Anforderungen an die dekorative
Anodisation. Die Bearbeitung und Formstabilitat ist sehr gut. Fiir Anwendungen im tiefen Festigkeitsbereich.
Beidseitig mit Schutzfolie beschichtet.

EINSATZGEBIET TOLERANZEN

FIBRAPLAN® ELOXX 5754 wird bevorzugt im Maschinen- ~ Dickentoleranzen 1520 x 3020 mm
bau bei gleichzeitig hohen Anspriichen an die dekorative Dicke [mm] Dicken-Grenzabmasse [mm]
Anodisation und an die Bearbeitbarkeit mit sehr guter alle +0.10

Formstabilitat eingesetzt.

Anwendungsbeispiele: Apparate- und Maschinenbauteile — Ebenheitstoleranzen
bei welchen die Oberflache nicht oder nur teilweise bear-

Dicke [mm] Quer- und Langsrichtung [mm/m]
beitet und anschliessend dekorativ farblos oder farbig ano- >5, <15 <04
disiert wird. Wie z.B. flir Frontplatten und andere an- >15 <0.15
spruchsvolle Sichtteile. Nach EN 602 geeignet fiir den Ein- Ebenheitstoleranzen fiir ganze Platten (Ausgangsmaterial). Bei Zuschnitten
satz in Kontakt mit Lebensmitteln. (Lange/Breite min. 300 mm) wird entsprechend umgerechnet. Andere

. . . ) Abmessungen nach Absprache.
Gusswerkstoffe sind flir Anwendungen mit hohen dynami-

schen Belastungen weniger geeignet. Fur diese Falle sind  clyEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

gewalzte Platten zu bevorzugen. Gewichts-% nach EN 573-3
EIGENSCHAFTEN Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti
max. max. max. max. 2.6 max. max. max.
Oberflache feinstgefrast 040 | 040 | 010 | 050 | 36 | 030 [ 020 | 0.15
Rauheit Ra max. 0.4 um Aluminium: Rest / Andere Beimengungen: Einzeln < 0.05, Insgesamt < 0.15.
Die Oberflache ist beidseitig gleichmassig plangefrést und .
jeweils mit einer Schutzfolie beschichtet. PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN (Richtwerte)
Dichte 2.67 g/lcm?
Bearbeitung Zerspanbarkeit  sehr gut Elastizitdtsmodul 70000 MPa
Formstabilitit ~ sehr gut Lin. Warmeausdehnungskoeffizient (20 - 100°c) 24 106 K-
- . Warmeleitfahigkeit 140 - 160 W/mK
Anodisierbarkeit ) D v
« technisch sehr gut Elektrische Leitfahigkeit (20°c) 17 - 23 MS/m
o dekorativ sehr gut”

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

" Der gute Glanz und klare Farbton ist abhangig von der Vorbehandiung

und Schichtdicke. Geringfiigige Abzeichnungen von der Gussstruktur ; -
sind méglich. Bei Einfarbungen sind die Vorbehandlung- und Anodisa- Typische Werte homogenisiert O3
tionsbedingungen werkstoffspezifisch anzupassen. Vorversuche bzw. Zugfestigkeit Dehngrenze Rpo.2 Bruchdehnung A
eine Bemusterung wird empfohlen. Rm [MPa] [MPa] [%]
min. 180 min. 75 min. 8
Korrosionsbestéandigkeit Brinellharte Richtwert 50 HBW.
e ausgezeichnet in Normalatmosphare Werte nach DIN SPEC 91529,
e sehr gut in Meerwasseratmosphare Die Mindestwerte dienen der technischen Orientierung.
Schweissbarkeit VERFUGBARKEIT AB LAGER
) Dicke [mm] Format [mm]
o WIG/MIG ausgezeichnet 6/8/10/12 1520 x 3020
o Widerstand ausgezeichnet 15/20/25/30 1520 x 3020
o FSW ausgezeichnet Andere Dicken und Abmessungen sowie gesagte Ausfiihrung auf Anfrage.

Die Informationen in diesem Datenblatt bedeuten nicht eine Garantie der Materialeigenschaften und Eignung
fiir Fertigung, Zusammenbau oder Anwendung in einem bestimmten Fall. Die Hinweise im Anhang zu den
technischen Datenbléttern sind ein dazugehérender Bestandteil, welchem der Verarbeiter / Anwender
Rechnung zu tragen hat. Allega behélt sich das Recht vor, Anderungen in diesem technischen Datenblatt
ohne Ankiindigung vorzunehmen.
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